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CA3-serie

CVD recubrimiento de carburos de hierro fundido

Carburo recubrimiento para el mecanizado de hierro fundido muy estable

Adherencia mejorada recubrimiento evita virtuas y ofrece mecanizado estable
Recubrimiento de TiCN micro proporciona resistencia de desgaste excelente

Grados de inserto Unico para varias aplicaciones de mecanizado de hierro fundido
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CA3-Serie

Recubrimiento de carburos para muy estable mecanizado de hierro fundido
CA3-Serie recubrimiento de carburos lanzados

Nuevos grados de CA3-Serie de recubrimiento de carburo para el torneado de fundicion
confiable y eficiente

Evita adherencia debido al recubrimiento posterior Fuerte adherencia Intra-recubrimiento
especializada Mayor adherencia entre cada capa con estructura cristalina
. . mejorada
Capa superficial dura )
Proporciona resistencia al desgaste avanzado Micro TiCN capa
_ Recubrimiento de mayor dureza es posible debido a una
Capa de alto rendimiento a-Al203 i mayce aesp ) i
. . . micro estructura cristalina de TiCN, resultando en resistencia
Desgaste excelente y resistencia de rompe de la vitura al desgaste

Revestimiento de alta adherencia resultados en mecanizado estable

Fuerte adherencia Intra-recubrimiento Face condicién de la inclinacion (Evaluacion interna)

Micro estructura Intra-recubrimiento
Alta adhesion por la aumenta por mayor superficie de enlace con la capa de dxido de aluminio

Estructura Intra-recubrimiento resistente al impacto

Interfaz de fuerza se incrementa en un 20% (en comparacion con nuestros productos), que
resiste la destruccion de limites

CA3-Serie (CA315) Competidor A

Condiciones de corte: Ve =490 sfm, D.0.C. =0.059", f=0.012 ipr, Con refrigerante, (NMG432 Tipo, Facing, (Después de soportar 3000 Impactos)
Pieza de trabajo: 100-70-03 (8 Ranuras en la pieza de trabajo)

Recubrimiento de TiCN micro proporciona resistencia de desgaste excelente

Estructura de capa méaxima (Diagrama del estampado) Comparacioén de la dureza del recubrimiento
(Evaluacion interna)

AlL0; capa —

Dureza del

Estructura de P
recubrimiento

capa méxima

TiCN capa —

Resistencia del recubrimiento de TiCN

CA3-Serie convencional

CA3-Serie Convencional A



Grados de insertos Unico para varias aplicaciones de mecanizado de hierro fundido

Fundicion gris-1er Recomendaciéon CA310

Primera recomendacion

CA310

Resistencia al desgaste

Grado
*convencional K20

Estabilidad

CA31 O Fundicion gris (1er Recomendacion)

Hierro fundido nodular-1er Recomendacién CA315

Resistencia al desgaste

¢ convencional
i Kos

Primera recomendacion

CA315

Grado
i _convencional K15

Estabilidad

Grado para alto avance continuo mecanizado y vida de la Comparacion de la resistencia de desgaste (Evaluacion interna) Duracién de mecanizado:
. . . - Aproximadamente 7.4

herramienta mejorada a través de la deposicién de una capa de = 006 minutos
recubrimiento gruesa de alumina. Y H CA310 CA310

2 o0om B Competidor B
Para el acabado a desbaste de hierro fundido gris. z
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Tiempo de corte (min)

Condiciones de corte: Vc = 980 sfm, D.0.C. =0.059", f=0.0121ipr, Con refrigerante CNMG432 Tipo
Pieza de trabajo: 100-70-03

CA3 1 5 Hierro fundido nodular (1er Recomendacion)

Para continua interrumpida de mecanizado con un buen equilibrio
de la resistencia al desgaste y estabilidad

Excelente rendimiento para el mecanizado de Hierro fundido gris
y Hierro fundido nodular por optimizando el total del espesor del
revestimiento

Alta eficiencia y vida util larga

CA320 para mecanizado interrumpido

|[Estabilidad mejorada con estructura de capas CVD con alta
adherencia

Larga vida (til por hierro fundido nodular durante fuerte
interrumpido 0 mecanizado de alta velocidad

Comparacién de resistencia de fractura (Evaluacién interna)

Ter

CA315
20

ler
Competidor A
20

0 2,000 4,000 6,000 8,000
Numero de impactos
Condiciones de corte: Vc = 660 sfm, D.0.C. =0.059", f=0.018 ipr, Con refrigerante C(NMG432 Tipo
Pieza de trabajo: 100-70-03 (8 Ranuras en la pieza de trabajo) Interrupcion de evaluacidn: 2 veces
Comparacioén de resistencia de fractura (Evaluacion interna)
Tel
CA320 o=
20
ler
Competidor C
20
0 5,000 10,000 15,000 20,000 25,000

Numero de impactos

Condiciones de corte: Vc = 490 sfm, D.0.C. = 0.059", f=0.012 ipr, Con refrigerante (NMG432 Tipo
Pieza de trabajo: 100-70-03 (8 Ranuras en la pieza de trabajo) Interrupcion de evaluacidn: 2 veces



CA3 para el mecanizado de hierro fundido con nuevo rompevirutas de serie K

Ideal para una amplia gama de mecanizado de operaciones pesadas debido a mejor resistencia de viruta

Recomendado K-Serie Rompevirutas

. Primera recomendacion

Interrupcion

pesada KH Rompeviruta
Para interrupcion a interrupcion pesada
Con laescala

3 Pesadamente interrumpido

Interrupcién

KG Rompeviruta
Para continua a interrupcion
) Continuo
Ligera

interrupcion Larga pieza de trabajo

KQ Rompevirut
Filo afilado centr6

Continuo  [}1[E0 il
Material de paredes delgadas

Mecanizado inestable — Mecanizado estable
Material de baja rigidez y baja fuerza de sujecion Material de alta rigidez y alta fuerza de sujecién

KQ Rompeviruta (Filo afilado orientado)

Bueno para mecanizado cuando un filo afilado

es necesario como material de paredes

delgadas

Buen equilibrio de fuerzas de corte bajo y fuerza en los filos

IMejorado la localizacion/
Asiento en el pocket de portaherramienta

Resiste vibraciones de mecanizado

Filo afilado equilibrada y fuerza

Geometria del filo es apropiada para pared delgada de la pieza de trabajo

1er Recomendacion

KH Rompeviruta (para interrupcién a interrupcion pesada)

Bueno para mecanizado pesadamente interrumpido
Alta estabilidad con el zona plano se centran

Mejorado la localizacion/ Asiento en el pocket de
portaherramienta

Resiste la vibracin y el movimiento de localizacion
defilo

Zona plano

Seguridad de filo duro y fiable

Alta velocidad a interrumpida pesadamente mecanizado
Primero recomendado preparacion de filo con resistencia de la
fractura

KG Rompeviruta (Para continua a interrupcion)

Para varios aplicaciones de mecanizado de hierro fundido
Resistencia del rompe se ha mejorado a pesar de tener zona positiva

IMejorado la localizacién /
Asiento en el pocket de portaherramienta

Resiste vibraciones de mecanizado y ideal para una amplia variedad
de operaciones de mecanizado

Plano positivo

Excelente equilibrio de fuerza y filo afilado
Mecanizado de continuo to interrupcion ligera



Negativo Insertos

; Dimensiones (in) olnlo : Dimensiones (in) P T
orma i ey - - orma Py - -
Se muestra el lado derecho LTI IC Grosor | Agujero esq(uir;a-Rg 3 E Se muestra el lado derecho DT IC Grosor | Agujero ESQ(U“)‘&'R% g g
- (3 o ré)
DNMG 432KH 1732 @ @ @
A CNMG 432KH YRR L)L Py 172 | 3/16 0203
/%Af'\ e a 433KH 364 @ @ @
\Ja ,ﬁl/ 433KH 172 3/16 0203 3/64 @ @ @ = IS
S = DNMG 442KH 1732 O O O
-~ 12 | /4 0203
434KH 17116 | O OO 443KH 3564 O O O
Deshastado Desbastado
CNMG 431KQ ea O O O DNMG 431KG 1764 @ @ @
)’\'\ 432KG 12 316 0203 132 @ @ @
= P = 432KQ 172 13716 10203 1/32 O O|O 433KG 364 @ @ @
433KQ 364 O OO DNMG 441KG 1764 O O O
Desbastado 442KG 172 1/4 0203 1/32 O O O
e CNMG 431KG 1764 @ @ @ goserDesastado 443KG 364 O O O
Agﬁ jﬁ DNMG 431K 1/64
< @ 432KG 172 3/16 0203 1/32 @ @ @ 70 12 3/16 0203 ©|©©
L’@)‘J F‘é’a 432KQ 1732 |O|O O
AN I~
Fioafado 433KG LT i) DNMG 441KQ 1764 O O O
_ 12 | /4 0203
AN, - 1/32
AN, CNMG 432WQ 132 1O O O Filoafilado A2 O|o©
LA DNMG 431 3000
A 172 | 3/16 | 0.203
432 172 | 3/16 | 0203 1/32 @ @ @
433W! 3/64 ~~
Q (O ON@) - 433 364 @ @ @
Acabado medio/ Filo Wiper 4 ( )
~ DNMG 441 1764 O O O
CNMG 431 16t 1819 |® \\‘//, 442 12 1/4 10203 1732 O O O
432 1/2 | 3/16 | 0.203 R |OIOIC) .
433 ’ 364 @ @ @ Desbastado 443 364 O O O
434 716 O 0O O DNMG 432PH 132 @ @ @
172 | 3/16 0203
L PN ., ONMG 543 g s s V4 @ @@ /6\ 433PH 61 @ @ @
V/ 44 L IL L V DNMG 442PH 1132 O O O
CNMG 642 1732 @ @ @ -~ 1/2  1/4 0203
643 34 | 1/4 0313 364 @ @ @ Destastado 443PH 364 1O O O
Deshastado 644 176 @ @ @ DNMG 431C 1764 @ @ @
CNMG 432PH 132 @ @ @ 432C 172 | 3/16 10203 1/32 @ @ @
/\ 433PH 12316 0203 364 @ @ @ ;?; S 433C s @ @ @
@ 434PH 116 O O O v DNMG 441C et O O O
Ny CNMG 543PH 64 O @ @ 442C 12 | 14 0203 132 1O O O
—— 5/8  1/4 0250 —=
Deshastado 544PH 116 . . . Desbastado 443C 3/64 O O O
, CNMG 431C 764 @ @ @ DNMG 432ZS 1732 @ @@
S eere | -~ 1/2  3/16 0203
1/32
# SN & 172 | 3/16  0.203 k21000 /\/‘C\'\ 433ZS 364 @ @ @
\/}/' 433C s @ @0 Sl =
. — Femped, 1/32
e e 000 gt DNMG 44275 - 32 00 O
Deshastado CNMG 543C 5/8 1/4 0.250 | 3/64 . . . Desbastado 44325 3/64 O O O
- DNMG 432GC 1732 1 O O O
/ \ CNMG 43275 1732 @ @ @ - 1/2 316 0203
mﬂ ) 433GC 3/64 1 O OO
/': - 172 | 3/16 10203 el
Ny s - DNMG 442GC 1732 O O O
\‘\/\P 43375 64 O @ @ : S a2 14 0203
Deshastado Desbastado 443GC 3/64 O O O
DNMA 431 1764 @ @ @
CNMG 432GC 1732 O/ O|O 1/2 | 3/16 | 0.203
ﬁ 432 1732 @ @ @
-~ 172 | 3/16 | 0.203 ~
P \/ DNMA 441 s © @ @
433GC 3564 O O O 12 1/4 0203
) ) 442 1732 @ @ @
Deshastado Sin Rompeviruta
CNMA 431 1764 @ @ @
RNMG 43 1/2 | 3/16 | 0.203 CY )
A‘\ 432 1732 @ @ @
172 | 3/16 | 0203
433 364 @ @ @
RNMG 54 5/8 | 1/4 0250 ([ 2N 2N )
Sin Rompeviruta 434 116 O O O Medio-Desbastado

*Inventario listado a partir de octubre de 2016. Algunos articulos estaran disponibles en un futuro préximo.
Pdngase en contacto con el servicio al cliente para la disponibilidad de U.S. inventario. 1-800-823-7284

@ : US. inventario O : World Express (Envio: 7-10 dias laborables)




Negativo Insertos

; Dimensiones (in) P I ‘ Dimensiones (in) I
orma Sy - — & orma Ny — - &
Se muestra el lado derecho Dscigddn IC. | Grosor  Agujero eSq(U";a-Fg 8 5 Se muestra el lado derecho D iyebis IC. | Grosor  Agujero eSq(Uil)\a-Pg g 8
(3 3
SNMG 432KH 1732 @ @ @ /\ TNMG 332KH 1732 @ @ @
)
433KH 12 3/16 0203 364 @ @ @ @(O)@ 333KH 3/8 | 3/16 0150 3/64 @ @ @
&)
434KH 1716 O O O Desbastado 334KH 116 O O O
Deshastado
TNMG 331KG 1764 @ @ @
e SNMG 432KG 1732 @ @ @
_f 5 12 | 316 | 0203 332KG 3/8 316 0150 1/32 @ @ @
[ | [
. 433KG 364 @ @ @ 333KG 364 @ @ @
Desbastado
SNMG 322 38 1/8 0150 1/32 @ @ @ TNMG 331KQ ves l0lo|o
SNMG 431 1764 @ @ @ s | 316 | 0.150
ﬁ 432 1732 @ @ @ A
§ 332K 1/32
433 172 | 3/16 0203 3/64 @ @ @ Q ©1°1°
Filo afilado
[=re e —] 434 1716 O O O TNMG 331 1764 @ @ @
Desstado 435 564 O O O 332 12 @ @ @
SNMG 432PH 132 @ @ @ 333 3/8 3/16 0150 3/64 @ @ @
. 433PH 12 316 0203 364 @ @ @ @ 334 116 |© O 0O
@ 5 434PH 176 O O O : 335 %4 |O10]0
N | —.
) I - TNMG 431 1764 O O O
e SNMG 543PH 364 @ @ @
58 | 1/4 | 0250 432 172 316 10203 1/32 O O O
Desbastado 544PH 116 . . . Deshastado 433 3/64 O O O
i SWMG 43¢ 12 00 e A\ TNMG 332PH 12 0 0 e
i 172 | 3/16 | 0.203 m \ 3/8 | 3/16  0.150
o IS
L_M 433C vt @ @ @ {_,""‘:"""‘\ 333PH 364 @ @ @
Deshastado Desbastado
B2 | sNmG 43275 7 00 e TNMG 331C e |
N 3\ <
ER J3 /21 3/16 | 0203 332C 3/8 316 0150 132 @ @ @
l""‘/\if\“, 43375 364 @ @ @
Dttt 333C 364 @ @ @
Desbastado
i SNMG 432GC 1732 |O|O|O /\\ TNMG 33275 2 e e e
E (@ 1/2 | 3/16 0203 {H s | 316 | 0150
=\ 1 .15
il " 433GC 3564 O O O f‘ '1'_}\
— CRSAwm 33375 364 @ @ @
SNMA 431 /64 @ @ @ Deshastado
ﬁ ] 432 732 0 0@ TNMG 332GC 1132 |00 O
\ 4 433 1/2 | 3/16 10203 3/64 @ @ @ ﬁ ) 38 | 3716 | 0.150
A 434 176 O O O .\ 3336C v lolole
Sin Rompeviruta 435 5/64 O O O Desbastado
TNMA 331 1764 @ @ @
SNM 432 1732 @ @ @ 332 1732 @ @ @
172 | 316 | - @ 333 3/8 3/16 0150 3/64 @ @ @
433 364 @ @ @ 334 1716 1O O O
Sin Rompeviruta Sin Rompeviruta 335 5/64 O O O

*Inventario listado a partir de octubre de 2016. Algunos articulos estaran disponibles en un futuro préximo.
Péngase en contacto con el servicio al cliente para la disponibilidad de U.S. inventario. 1-800-823-7284

@ : UsS. inventario O : World Express (Envio: 7-10 dias laborables)




Negativo Insertos Positivo Insertos

; Dimensiones (in) P I Forma Dimensiones (in) olnlo
orma SHENIS S v g
Descripcién SRS Se muestra el lado Descripcion L B E Mm@
Se muestra el lado derecho P 1C. | Grosor = Agujero esq(l:l’r;a—l‘g S S l:jerecho P 1C. | Grosor = Agujero esq(t:lsr)la—P_% é S3SS
VNMG 332KH 32 lololo CCMT 2151GK | 1/4  3/32 0110 1/64 72 O O O
AL |
=0 = . 3/8 | 3/16 0.150 CCMT 3251GK | 3/8 | 5/32 0173 1/64 | 72 O O O
333KH 3564 O O O CCMT 431GK 1/64 OO0 0
Desbastado — 1 /2 3/1 6 0.217 7°
Acabado-medio 432GK 1/32 O O O
. VNMG 332KG 17132 O OO
AR | 3/8 | 3/16 0150
~ 333KG 364 | O O O
Destastado \/" CCMT 3252 3/8 532 0173 132 77 O O O
VNMG 331 1764 1 O O O
@ Rl e - CPMH 25151 / 000
1/64
332 113210 O O 516 3/32 0138 11°
Desbastado ) o 25152 1/32 O O O
/gf@\@\ WNMG 432KH 732 0 0 e \\/ CPMH 321 1/64 000
¢ ) — | 38  1/8 0177 1°
m(ﬁ,a 433KH 172 316 0203 364 @ @ @ o 322 1/32 O} ONE)
Qm:ag- —
DCMT 2151GK 1/64 (OO0
Desbastado A 1716 O 0 O /4  3/32 0110 7°
" P . 2152GK 32| |0|0|0
N WNMG 431KG 1/64 : 4
b i \/ =" | DCMT 3251GK 1/64 000
- -~ 3/8 | 5/32 0173 7°
432KG 1/2 | 3/16 0203 1/32 @ @ @ A 3252GK 1/32 Ol0|0
433KG 364 @ @ @
WNMG 431KQ 1764 O OO \ﬁ/ DCMT 3252 3/8 532 0473 1732 77 O O O
432KQ 172 | 3/16 10203 1732 O O O
e — Medio
433KQ 364 O O O
WNMG 431 /64 | @ @ @ ‘ \ RCMX 1204M0 0472 | 3/16 0165 - 72 O O O
432 172 3/16 0203 1/32 @ @ @ v
- | Medio
433 364 @ @ @ SPM 421 1/64 OO0 0
2 s - 11°
422 1/32
WNMG 432PH 1732 @ @ @ ©90
172 | 3/16 | 0203 SN2 12 316 | - 1732 170 ©|0|0
EE e
e 433PH vt © @ @ p— 433 ¥4 0|90
Deshastado TCMT 2151HQ 1/64 O O O
yON | 1/4  3/32 0110 7°
./,/\\ WNMG 431C 1/64 2152HQ w2 | lololo
/ O 432C 12 3/16 0203 1/32 TCMT 3252HQ 1/32 000
E a -~ 3/8 | 5/32 0173 7°
. 3253HQ 3/64 O 00
433C 3/64
Dot TPMT 221HQ 1/64 000
O\ /4  1/8 0130 11°
LY WNMG 43275 1732 @ @ @ 222HQ 1/32 000
SV 12 316 0203 TPMT 321HQ s OO O
B =X -~ 3/8 | 1/8 04173 1°
w 43375 3/64 . . . Acabado-medio 322HQ 132 O O O
e TPMR 221 1/64 ololo
/4 | 18 - 11°
WNMG 432GC 1732 | OO O 222 1/32 OO0
~ — | V2| ¥16 0208 TPMR 321 a4 O 0O
= -~ 38 | 1/8 - 11°
— 433GC 364 | O O O 322 1/32 Ol0 0
Desbastado
TPM 221 va | s vE 000
WNMA 432 1732 @ @ @ 222 1/32 Ol00
7~ a2 376 0203 TPM 321 1/64 000
433 640 © @ @ 322 3/8 | 1/8 - 132111 O OO
s fomoen i Rompev 323 3/64 000
*Inventario listado a partir de octubre de 2016. Algunos articulos estaran disponibles en un futuro préximo. @ : US. inventario O : World Express (Envio: 7-10 dias laborables)

Pdngase en contacto con el servicio al cliente para la disponibilidad de U.S. inventario. 1-800-823-7284
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KYOCERA Precision Tools

102 Industrial Park Road

Hendersonville, NC 28792

Customer Service | 800.823.7284 - Option 1
Technical Support | 800.823.7284 - Option 2

Official Website | www.kyoceraprecisiontools.com
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